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ILT Ube " ra ^"9^°l- vorgeschlagen, die es gestattet 

ehne gropen .ascninelien Aufwand Defcorschicntanordnungen, „i 9 
«. von Heippragefolien her hefcannt sind, au£ ein s^,^ 
ubertragen. Zu diese m z„eck „ird der Tragerfilm einer 

Gru!!f? e£ ° lie mittelS SineS "«b-r. feat mit einer 

Grundfolie verbunden.. 
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"Ubertragungsf olie zur Aufbringung einer 
Dekorschichtanordnung auf ein Substrat" 

Die Erfindung befa£t sich mit Ubertragungsf olien zur 
Aufbringung einer von mindestens einer Lackschicht und einer 
warmeaktivierbaren Kleberschicht gebildeten 
Dekorschichtanordnung auf ein Substrat. 

Die Sicherung von Dokumenten gewinnt zunehmend an Bedeutung, 
wobei unter den Begriff "Dokumente" nicht nur Ausweispapiere , 
Wertpapiere od. dgl . sondern beispielsweise auch Banknoten, 
Schecks, Kreditkarten etc. gezahlt werden. Bei Wertdokumenten, 
z.B. Banknoten, werden sehr haufig Sicherungselemente 
verwendet, die von einer Dekorschichtanordnung gebildet sind, 
die beispielsweise beugungsoptisch oder holographisch wirksame 
Strukturen umfa/3t. Daneben konnen aber auch bestimmte grafische 
Gestaltungen als Sicherheitselemente vorgesehen sein. Bei 
Wertdokumenten mit grower Auflage erfolgt die Anbringung der 
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Sioherheitselemente sehr hMufig mtttels einer 

dTd^ne^ b ^ SpielSWSi - ««« Heippragefolie, „ obel 

Ublich SlCherhaitsele »- e " bildende DeKorsohichtanordnung 
ublicherw^se W enigstens sine Laoksohioht sowie eine Schlcht 

zz;t™:r^ sr rr Kiebers - ~ 

bz„ a 19e " tllChe s ^herheitselement darstellenden LaoXsohioht 
bzv. Anordnun, von LaoJcsohiohten nit dem Substrat 
bexsp ielsweise 9lner fianknote< einem Schec eine ; 

Ausweispapxer Oder einer Kreditkarte dient. 

in da„ listen Fallen erfolgt die Obertragun, das 
^-"^e^entas auf das DoWnt nasohineU. In diesem . 
Palle bare.tet die Verarbeitung von Tranaferfolien neistL 
~ e " Hei ^^efolie„, „enig r r oble m e, so Z 
Haso hl nen entspreohend ausgabildet sind. 

e^ D :e^ r x n ::; h D ich k tanord " u " 9 - ~ ^^o^ n haben nur 

elnigen JZ^ D ^ TZ^TIT^ * " 

Dakorationsaohiohtanordnungan aus .ehreren Laoksohiohten als 
diverse, \ ' Si = h erhaitsala n a„t aus dan 



Die Verwendung von Hei0pragef olien zur Anbringurig von 
Sicherheitselementen auf Dokumenten hat allerdings den 
Nachteil, da)3 stets ein entsprechender maschineller Au-fwand 
betrieben werden mu£, weil die Aufbringung von Heij3pragef olien- 
Dekorschichten als Sicherheitselemente auf Substrate von Hand 
praktisch ausgeschlossen ist, und zwar wegen der, sehr geringen 
Dicke der Dekorationsschichtanordnung einer Hei/3pragef olie . 
Dies bedeutet, da/3 fiir bestimmte Anwendungszwecke der Einsatz 
von Hei£pragef olien als Sicherheitselement bisher ausscheidet, 
weil der erf orderliche maschinelle Auf wand in.keinem 
verniinftigen Verhaltnis zu dem erzielten Ergebnis stiinde. 

In bestimmten Fallen ware es weiterhin sehr vorteilhaft f wenn 
ein Sicherheitselement vor der Aufbringung auf ein Dokument 
individualisiert werden konnten. Diese Moglichkeit ist vor 
allem bei Personendokumenten erstrebenswert . Es konnte dann ein 
Sicherheitselement verwendet werden, das vor dem Aufbringen auf 
das Dokument mit personlichen Daten des Inhabers des Dokuments, 
beispielsweise einem Photo, Namen oder Geburtstag etc. 
individualisiert wurde . Diese Moglichkeit scheidet in der 
Praxis aus, wenn mittels einer bekannten Hei|3pragef olie 
Sicherheitselemente auf ein Dokument ubertragen werden, und 
zwar vor allem deswegen, weil das individuelle Bedrucken von 
Sicherheitselementen, die auf Hei£pragef olien stets in sehr 
groj3er Zahl vorhanden sind, wegen des erf orderlichen Aufwands 
wiederum dann ausscheidet, wenn nur wenige, entsprechend 
individualisierte Sicherheitselemente benotigt werden. 
Beispielsweise ist es so, da£ fiir Personalausweise , Reisepasse 
etc. stets nur ganz wenige Sicherheitselemente mit 
personenbezogenen Daten erforderlich sind. Haufig reicht sogar 
ein derartiges Element aus, welches dann Bestandteil des 
Personalausweises oder Reisepasses wird. 
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Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, eine 
tibertragungsfolie zu schaf fen, mittels derer ein Sicherheits- 
oder Dekorationselement ubertragen werden kann, das in seinem 
Aufbau grundsatzlich der Dekorationsschichtanordnung einer an 
sich bekannten Hei/3pragef olie entspricht, wobei die Aufbringung 
der Dekorationsschichtanordnung auf das Substrat, 
beispielsweise ein Dokument , auch ohne umfangreiche maschinelle 
Ausstattung moglich sein soli. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird erf indungsgema/5 eine 
tibertragungsfolie der eingangs erwahnten Art vorgeschlagen, die 
eine Grundfolie umfa0t, die mittels eines Permanentklebers mit 
der einen Oberflache eines Tragerfilms verbunden ist, an dessen 
anderer Oberflache die Dekorationsschichtanordnung angeordnet 
1st, welche von dem Tragerfilm unter Hitzeeinwirkung losbar ist 
und auf ihrer dem Tragerfilm abgekehrten Seite die 
warmeaktivierbare, zur Verbindung mit dem Substrat dienende 
Klebeirsc'hicht auf weist . 

Die tibertragungsfolie gema/3 der Erfindung unterscheidet sich 
also von an sich bekannten Hei/3pragf olien dadurch, da/3 
zusatzlich zu dem Tragerfilm, der bei bekannten HeiPpragef olien 
zur Stabilisierung der Dekorationsschichtanordnung vorgesehen 
ist, eine zusatzliche Grundfolie vorhanden ist, die mittels 
eines Permanentklebers mit dem Tragerfilm verbunden ist. Die 
Verbindung von Tragerfilm und Grundfolie erfolgt dabei 
iiblicherweise nach Fertigstellung der eigentlichen 
Hei/3pragefolie. Erf indungsgema/3 erhalt man somit eine 
tibertragungsfolie, die verhaltnisma0ig grope Stability hat, 
weil anstelle des bisher bei Hei/3pragef olien iiblichen, relativ 
dunnen Tragerfilms eine Kombination aus Grundfolie und 
Tragerfilm vorhanden ist, die die notwendige Stabilitat 
aufweiset, urn die tibertragungsfolie auch ohne aufwendige 
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Maschinen sauber handhaben zu konnen. Im Gebrauch legt der 
Benutzer eine derartige Ubertragungsf olie mit der Seite, auf 
der die Dekorationsschichtanordnung mit dem Kleber vorgesehen 
ist, auf das Substrat auf. Es wird dann durch entsprechende 
Druck- und Warmeeinwirkung die Dekorationsschichtanordnung .mit 
dem Substrat verbunden und anschliej3end der Tragerfilm 
gemeinsam mit der Grundfolie von der 

Dekorationsschichtanordnung abgezogen, die auf dem Substrat 
verbleibt. Bei Verwendung einer Ubertragungsf olie gema0 der 
Erfindung besteht somit die Moglichkeit, auf das Substrat , 
beispielsweise ein Dokument, eine sehr diinne, bisher hur 
mittels der Heij3pragef o.lien-Technik auf bringbare 
Dekorationsschichtanordnung zu iibertragen. Gleichzeitig ist 
jedoch die Handhabung der Ubertragungsf olie wegen der 
Stabilitat der Kombination aus Grundfolie und Tragerfilm stark 
vereinfacht. Bei der Ubertragungsf olie gemaj3 der Erfindung kann 
die Dekorationsschichtanordnung in der von Hei)3pragef olien her 
bekannten Weise gestaltet werden. Es mu)3 insbesondere nicht fiir 
eine entsprechende Stabilitat der Dekorationsschichtanordnung 
in sich gesorgt werden, weil diese Dekorationsschichtanordnung 
wahrend der Herstellung infolge des Vorhandenseins des 
Tragerf ilmes hinreichend stabilisiert ist. 

Erf indungsgema/3 wird somit eine Ubertragungsf olie 
vorgeschlagen, die im Vergleich zu bekannten Heij3pragef olien 
ein wesentlich weiteres Anwendungsgebiet aufweist, insbesondere 
auch mittels sehr einfacher Apparaturen sicher und zuverlassig 
verarbeitet werden kann. Trotzdem bestehen bei der 
Ubertragungsfolie gema/3 der Erfindung hinsichtlich der 
Dekorschichtanordnung samtliche bisher von Heippragef olien her 
bekannten Gestaltungsmoglichkeit . 
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einer au f ih J 11 """ ™™ Grundfoiie von 

8 ' 3U£ lhrer dsm ™Sr.rf ilm abgekehrten Oberf ISohe 
srlrkonraierten Papierbahn gebildet 1st, die mit ihrer 

Silrkonrsierten Oberflache an einer Tragerfolie, z.B. einem 
Tragerpapier idsbar haftet . In diegem ^ ^ 

beisprelsweise „,ehrere kleiner Sioherheitselemente auf einem 

" dUn9 " ird da ™ -i» Sioherheitseienent bestehend aus 

TrMae f 1 ™« °**°~=nichtanordn„ng von der 

ES^^T E rt inZelel ~- vorteiibafterweise 

Sett " Deto —>ichta„ or d„u„g in eine Mehrzahl von 

lolcZ IZllli: Ei " Zelel ™» „obei m e h rere 

aLrHK * 3Uf 9inSr T - a 3^f°« e nbahn von dieser 

abzrehbar angaordnat sind. Die Unterteilang erfoigt dabai 
zweckma/Hg derart dan h,-. , , 5 aaoei 

p 8 rf^.r.' Emzeleiemente duroh Stanzung odar 

Perforation von Grundfolie, Tragerfilm und 

DaW Schichtanordnuna entlang lhrer vorffeS9hsnen „ mfangsran(jer 
gabridat arnd, wobei dia Tragerfolie nicnt zartailt „Jd 

Erne basonders vort.iifi.ft. Aus f iihrungs f orm der 
Ubartragungsfolia ge„a0 der Erfindung ist darart ausgabiidet 
£ d» Dekorsohiohtanordnun, transparent ist and die zur ' 
Featiegung der Dekorsohichtanordnung an de m Substrat dienande 
Kieberso hroht ™itteis aines Druckers, beispielsweise eines 
Laser- oder Themodruokers, bedruokbar ist. Bei einer 
darartrgen Ubertragungsfoiia kann beispieisweise duroh das 
Bedruoken der Kiebersohicht eina entspreohanda 

pers'L 1 ? U \ liSierUn9 er£0lgSn ' ES iSt 2 - B - <U. aie 

personUehen Oaten antbaitande Saite eines Reisapasses untar 
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Verwendung einer Ubertragungsfolie gem. der Erfindung zu 
sichern, wobei die Grund-Angaben bereits bei der f abrikma/3igen 
Herstellung der Ubertragungsfolie in einem entsprechenden 
. Druckvorgang, z.B. zwischen einzelnen ganzflachig vorgesehenen 
Schichten der Dekorschichtanordnung angebracht werden konnen, 
wahrend die personenbezogenen Daten, z.B. Name, Vorname, 
Anschrift, Geburtsdatum und Bild des Passinhabers dann vor der 
Verwendung der Ubertragungsf olie auf deren Kleberschicht 
mittels eines geeigneten Druckers aufgedruckt werden. Nach dem 
individualisierenden Bedrucken wird die Ubertragungsf olie dann 
mit der bedruckten Kleberschicht auf das Substrat aufgelegt und 
durch Warme und gegebenenf alls Druckeinwirkung an dem Substrat 
befestigt. Diese Ausf iihrungsf orm hat den Vorteil, da/3 die 
individualisierenden Angaben durch die Dekorschichtanordnung 
der Ubertragungsfolie abgedeckt sind, d.h. eine Anderung nicht 
moglich ist, ohne gleichzeitig die Dekorschichtanordnung zu 
beschadigen. Versucht man, die Dekorschichtanordnung von dem 
Substrat abzuziehen, urn die individualisierenden Daten zu 
andern, muf3 mit einer Zerstorung der Dekorschichtanordnung 
gerechnet werden. Au£erdem ist in Normalfall davon auszugehen, 
dap sich die individualisierenden Daten auch auf dem Substrat 
wiederf inden f weil bei den iiblichen Verarbeitungsbedingungen 
der Ubertragungsfolie gema/3 der Erfindung zumindest ein 
gewisser Anteil der auf der Kleberschicht vorhandenen 
Druckfarbe sich auch mit dem Substrat direkt verbindet. 

Eine weitere Verbesserung der Ubertragungsfolie gem. der 
Erfindung im Sinne einer Sicherung ist erf indungsgema/3 dadurch 
moglich, da/3 die Dekorschichtanordnung wenigstens eine an einer 
Oberflache mit einer beugungsoptisch und/oder holographisch 
wirksamen Struktur versehene Replizierlackschicht aufweist . 
Derartige beugungsoptisch oder holographisch wirksame 
Strukturen sind an sich von von Hei/3pragef olien- 
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a D r 1 k ri cl>ic HT ordnun9en9ebudeten 



Brechungsmdex deutlich hoher ist ,i e h ^ 

eventual z wl sche„ Substrat und DekorscMchtanordnung 
KieL : na " ennZeiChnUn9en ' 2 ' B - eine " auf der 

Zveckma^gerwexse „i r die dia sichtbarkeit der optisch 
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erforderlich, da/3 die beiden Kleberlagen gleich zusammengesetzt 
und aufgebaut sind. Es 1st vielmehr insbesondere an den Fall 
gedacht, da/3 die - von dem Tragerfilm her gesehen - erste 
Kleberlage eine Haf tvermittlerschicht ist, die dafiir sorgt, da/3 
die Haftung an der auf gedampf ten, die Sichtbarkeit der 
dif fraktiven Struktur verbessernden Schicht besonders gut ist. 
Es ware durchaus auch der Fall denkbar, da/3 nur eine 
Kleberschicht vorhanden ist, wobei dann die im Druckverf ahren 
erzeugte Markierung direkt auf der die Sichtbarkeit der 
Struktur verbessernden Schicht vorhanden sein miisste. 

Entsprechend den Anf orderungen des Anwenders wird man die 
Schichtenf olge der Dekorationsschichtanordnung variieren, wobei 
ublicherweise zuerst eine Hei/3pragef olie mit entsprechenden 
Schichten hergestellt und diese Hei/3pragef olie dann mit der 
Grundfolie zusammenkaschiert wird. Zur Verbindung des 
Tragerfilms der Hei|3pragef olie mit der Grundfolie mu0 in diesem 
Fall selbstverstandlich ein Kleber verwendet werden, der bei 
den Temper a turen, die fiir die Aufbringung der 

Dekorationsschichtanordnung auf das Substrat angewendet werden, 
seine Haf tf estigkeit nicht vermindert und den sicheren 
Zusammenhalt von Grundfolie und Tragerfilm gewahrleistet . 

Eine besonders zweckmaj3ige Ausf iihrungsf orm einer 
Ubertragungsfolie gem. der Erfindung zeichnet sieh dadurch aus, 
dap sie aneinander anschliej3end folgende Bestandteile bzw. 
Schichten umfa/3t: 

- eine Tragerpapierbahn, 

- eine Bahn aus Silikonpapier , die mit ihrer 
silikonisierten Flache auf der Tragerpapierbahn losbar 
haftet, 

- einen Tragerfilm, der mittels eines Permanentklebers mit 
der nichtsilikonisierten Oberflache der Silikonpapierbahn 
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verbunden ist, wobei der TrMgerfilm auf seiner freien 
Oberf lache nacheinander f olgende Schichten aufweist 

- eine - nur im Bedarfsfall vorhandene - Abloseschicht , 
eine an ihrer dem Tragerfilm abgekehrten Oberf lache die 
beugungsoptisch und/oder holographisch wirksame 
Struktur aufweisende transparente Replizier- 
Lackschicht, 

- eine die Struktur zumindest bereichsweise bedeckende 
Schxcht eines im Vergleich zur Replizier-Lackschicht 
hochbrechenden Materials, 

- eine warmeaktivierbare Kleberschicht sowie 

- gegebenenfalls eine zweite warmeaktivierbare 
Kleberschicht und zwischen den beiden 
warmeaktivierbaren Kleberschichten eine gedruckte 
Markierung, wobei 

- die Replizierlackschicht, die Schicht aus 
hochbrechenden, Material sowie die warmeaktivierbare (n) 
Kleberschicht(en) transparent sind und die die der 
Tragerfolienbahn abgekehrte Oberflache der 
Ubertragungsfolie bildende Kleberschicht von einem 

mxttels eines Druckers bedruckbaren Material gebildet 
ist. 

I'l.^"^^ *r vorstehend erlauterten Ausbiidung 

we.se. sxe b.etet die Mdglichkeit, eine vergleichsweise diinne, 
brsher nur mittels Helfjpragefolie ubertragbare 
Dekorschichtanordnung chne gropen .naschineilen Auf„a„d auf 
exnen Substrat anzubringen. Gleichseitig ISpt sich die 

ist ohne weiteres mdglich, verschiedene, nittels elner 
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Ubertragungsf olie nach der Erfindung gebildete 
Sicherheitselemente indivldualisierend zu bedrucken. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung 
ergeben sich aus der folgenden Beschreibung eines bevorzugten 
Ausf iihrungsbeispiels einer Ubertragungsf olie anhand der 
Zeichnung. 

Es zeigen, jeweils stark schematisiert und im Schnitt 

Fig. 1 einen Teilbereich eines Bogens mit mehreren von 

einer Ubertragungsf olie gem. der Erfindung 
gebildeten Sicherheitselementen, 

Fig. 2 ein einzelnes, aus der Anordnung gem. Figur 1 

herausgelostes Sicherheitselement nach 
Individualisierung und vor dem Aufbringen auf ein 
Substrat und 

Fig. 3 ein Sicherheitselement gem. Figur 2 nach Aufbingung 

auf ein Substrat und nach "Ablosung der 
Dekorationsschichtanordnung von den restlichen 
Schichten. 

Die Ubertragungsf olie gema/3 Figur 1 umfasst - in der Zeichnung 
von oben nach unten - eine Tragerfolie 1, an der mittels eines 
geeigneten Klebers 2 relativ leicht losbar eine Grundfolie 3 
befestigt ist. Die Grundfolie 3 ist mit Hilfe eines 
Permanentklebers 4 mit dem Tragerfilm 5 einer insgesamt mit 6 
bezeichneten, grundsatzlich in bekannter Weise aufgebauten 
Hei£pragef olie fest und unter den iiblichen 
Verarbeitungsbedingungen unlosbar verbunden. 

Die Hei/ipragefolie 6 besteht zum einen aus dem Tragerfilm 5, 
zum anderen aus der insgesamt mit 7 bezeichneten 
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Dekorschichtanordnung,_ die in der an sich von der Verarbeitung 
von Hei/3pragefolien ublichen Weise von dem Tragerf ilm 5 
ablosbar und auf ein, in Figur 3 gezeigtes, Substrat 8 
iibertragbar ist. 

Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind auf der der 
Grundfolie 3 abgekehrten Seite des Tragerfilms folgende 
Schichten angeordnet 

eine Abloseschicht 9, 

eine Schutzlackschicht 10, 
- eine Replizierlackschicht 11, die, wie in der Zeichnung 

schematisch angedeutet, mit einer beugungsoptisch oder 

holographisch wirksamen Struktur 12 vorsehen ist, 

eine Schicht 13 aus einem Material, das einen 
Brechungsindex hat, welcher sich vom Brechnungs index 
der Replizierlackschicht 11 deutlich unterscheidet, 

- eine Haf tvermittler- oder erste Kleberschicht 14 

- sowie eine zweite Kleberschicht 15, die zur Verbindung 
der Dekorschichtanordnung 7 mit dem Substrat 8 dient. 

Aus Figur 1 ist ersichtlich, da/3 die verschiedenen Lagen der 
Ubertragungsfolie durch Stanzungen bzw. Perf orationen 16 
unterteilt sind, urn auf diese Weise beispielsweise 
etikettenartige Einzelelemente 17 zu bilden. Die Stanzungen 
bzw. Perforationen 16 erfassen dabei allerdings nicht die 
Tragerf olie 1. Es liegt deswegen ein groflerer Bogen vor, der 
mehrere Einzelelemente 17 aufweist, die auch entsprechend 
exnzeln von der Tragerfolie 1 abgenommen werden konnen, was 
durch ehtsprechende Gestaltung der mit dem Pfeil a angedeuteten 
Trennflache zwischen Grundfolie 3 und Kleber 2 bzw. durch 
entsprechende Auswahl des Klebers 2 erleichtert werden kann 
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Den Zeichnungen kann weiter entnommen werden, da/3 im Bereich 
der Grenzflache 18 zwischen der Haf tvermittler- bzw. ersten 
Kleberschicht 14 und der zweiten Kleberschicht 15 Markierungen 
19 vorhanden sind. Diese Markierungen werden vorzugsweise in 
einem Druckverf ahren auf gebracht und bestehen zweckma/3ig aus 
einem Lack oder einer Druckfarbe, die nur bei Beleuchtung mit 
Licht spezieller Wellenlange, z.B. bei Beleuchtung mit UV-Licht 
sichtbar ist. Voraussetzung fiir die Sichtbarkeit der 
Markierungen 19 ist selbstverstandlich, da/3 die verschiedenen 
Schichten 10 , 11 , 13, 14 und 15 der Dekorschichtanordnung 7 
entsprechend transparent sind. 

Wahrend die Figur 1 eine Ubertragungsf olie zeigt, wie sie 
beispielsweise im Handel befindlich sein kann und die der 
jeweilige Verbraucher einsetzt, um die einzelnen 

etikettenartigen Elemente 17 auf ein Substrat auf zubringen, ist 
in Figur 2 lediglich ein etikettenartiges Einzelelement 17 
gezeigt f bei dem - erganzend zu der Aus fiihrungs form der Figur 1 
- die zweite Kleberschicht 15 mit individualisierenden 
Inf ormationen, beispielsweise mit Angaben zur Person eines 
Ausweisinhabers , auch Bildern^ versehen ist. Zu diesem Zweck 
ist die Kleberschicht 15, wie bei 20 angedeutet, entsprechend 
bedruckt . Der Aufdruck kann mit iiblichen Druckeinrichtungen, 
z,B. mittels Thermotransf erdrucks , Laserdruck etc. erfolgen. Es 
ist dabei davon auszugehen, da/3 trotz der teilweisen Bedruckung 
bei 2 0 die Kleberschicht 15 hinreichend fest an dem Substrat 
haftet, sofern nur die Dicke der Kleberschicht 15 gro/3 genug 
ist und ausreichend Flache iibrigbleibt, in der nicht bedruckter 
Kleber unmittelbar an die Ober flache 21 des Substrats 8, 
beispielsweise eines Ausweises od. dgl . anschlie{3t. Wenn zur 
Erzeugung des Druckes 2 0 kleine Partikel verwendet werden, kann 
sogar eine nahezu vollflachige Bedruckung erfolgen, da dann der 



• Kleber der Schicht 15 entsprechend zwischen den einzelnen 
Partikeln hindurchtreten kann. 

Die Anwendung der Ubertragungsf olie gema/3 dem dargestellten 
Ausftihrungsbeispiel geschieht nun wie folgt: 
Im allgemeinen wird als erstes der Druck 20 auf der freien 
Oberflache der Kleberschicht 15 angebracht. Dies kann 
bexspielsweise leicht dadurch geschehen, da/3 als Tragerfolie 
erne Papierbahn im Normformat verwendet wird, die dann in 
handelsiibliche DrucJcer eingelegt werden kann, welche den 
gewiinschten Druck (20) auf der freien Oberflache der 
Kleberschicht 15 erzeugen. 

Nach dem Bedrucken wird dann wenigstens ein etikettartiges 
Emzelelement 17 von der Tragerfolie 1, z.B. einem 
Tragerpapier, abgelost. Dies ist dann sehr leicht moglich, wenn 
als Grundfolie Silikonpapier verwendet wird, das auf der zur 
Kleberschicht 2 weisenden Oberflache 22 silikonisiert ist 
wahrend die andere, mit dem Tragerfilm 5 verbundene Oberflache 
kexne Beschichtung aufweist und deswegen gut haftet. 

Das entsprechend bedruckte und von der Tragerfolie 1 abgeloste 
Exnzelelement 17 wird dann auf ein Substrat aufgelegt und, 
vorzugsweise bei entsprechender erhohter Temperatur von ca 
130°C, gegen die Oberflache 21 des Substrats gepreSt. 

Dadurch verbindet sich die Kleberschicht 15 und inf olgedessen 
dxe gesamte Dekorschichtanordnung 7 fest mit der Oberflache 21 
des Substrats 8. Gleichzeitig erweicht die Abloseschicht 9, so 
da^ es leicht moglich ist, den Tragerfilm 5 und die mit diesem 
mxttels der Permanentkleberschicht 4 fest verbundene Grundfolie 
3 von der Dekorschichtanordnung abzuziehen. 
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Auf dem Substrat, beispielsweise einem Dokument 8, verbleibt 
dann nur noch die diinne, bekannten Dekorschichtanordnungen yon 
Hei/3pragefolien entsprechende Dekorschichtanordnung 7 , die z.B. 
ein Sicherheitselement bilden kann, 

In Figur 3 wurde eine Darstellung gewahlt, bei der die 
Dekorschichtanordnung 7 nur einen Bereich der Oberflache 21 des 
Substrats 8 abdeckt . Selbstverstandlich ware es auch moglich, 
beispielsweise bei Reisepassen od. dgl . , die Gro/3e der 
etikettenartigen Einzelelemente 17 so zu wahlen, da£ sie mit 
der Grope des Substrats iibereinstimmen, also beispielsweise die 
Gr6/3e einer Seite eines Reisepasses oder die Gr6£e eines 
Personalausweises haben. 

Die einzelnen Schichten konnen beispielsweise wie folgt 
ausgewahlt oder zusammengesetzt sein: 

Tragerfolie 1 

Als Tragerfolie wird vorzugsweise ein Tragerpapier verwendet, 
wobei giinstigerweise Papier mit einem Flachengewicht von etwa 
35 bis 15 0 g/m 2 zur Anwendung kommen. 

Grundfolie 3 

Bei der Grundfolie 3 handelt es sich um eine ebenfalls an sich 
von Etiketten her bekannte Verstarkungsschicht . Es kann 
beispielsweise eine Kunststof f olie eingesetzt werden. Bevorzugt 
wird man aber als Grundfolie 3 ein Silikonpapier einsetzen, 
wobei die silikonisierte Oberflache 22 iiber einen an sich 
bekannten, fur diese Zwecke gelaufigen Haftkleber mit der 
Tragerfolie 1 verbunden ist. 
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Permanentkleber 4 

Der Permanentkleber 4 hat die Aufgabe sicherzustellen, dap 
Grundfolie 3 und Tragerfilm 5 auch dann fest miteinander 
verbunden bleiben, wenn zur Ubertragung der Ubertragungsfolie 
auf das Substrat Hitze verwendet wird. Diese Bedingungen 
erfullen im allgemeinen gangige, permanent haftende Acrylat- 
Dispersionskleber . 

Tragerfilm 5 

Hier werden die bei Hei/3pragefolien iiblichen Tragerfilme 
verwendet, wobei sinnvollerweise Kunststof f ilme eingesetzt 
werden, die eine sehr glatt Oberflache haben, urn die 
Transparenz der Dekorationsschichtanordnung 7 nicht durch 
0berflMchen-Unregelma/3igkeiten zu beeintrachtigen. in der 
Vxelzahl der Falle werden als Tragerf ilm 5 Polyester-Folien 
exner Starke urn 20 m verwendet werden, wobei im vorliegenden 
Falle auch diinnere Tragerfilme 5 eingesetzt werden konnen, 
nachdem ja der Tragerf ilm 5 wahrend der Handhabung durch die 
Grundfolie 3 verstarkt ist. 

Abloseschicht 9 

Sch-^ Se r hiCht 9 W±rd ^ all ^ emein - vollflachig in einer 
Schxchtdxcke von ca. 0,01 bis 0,2 M m aufgebracht. Sie kann 
bexspxelsweise wie folgt zusammengesetzt sein: 

Toluol 

„ 995 g 

Esterwachs (Tropfpunkt: 90 °C) c 

Schutzlackschicht 10 

Auch die Schutzlackschicht 10 wird i* allge m einen vollflachig, 
und 2 „ar rn einer SchicntdicJce von 0,5 bis 5,0m-, vorzugsweise 
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von 1 bis 2\im aufgebracht. Die Schutzlackschicht 10 kann wie 
folgt zusammengesetzt sein: 



MEK . 400 g 

Toluol 150 g 

Cyclohexanon 2 00 g 
Cellulosenitrat ( niedrigviskos , 

65 proz.in Alkohol) 140 g 
Methylmethacrylat (d = 1,17 g/m 3 ' 

V]sp/c=40-50 cm 3 /g) 100 g 



Replizierlackschicht 11 

Die Replizierlackschicht 11 kann vollfachig, aber auch nur 
bereichsweise aufgebracht sein, und zwar dann, wenn 
beispielsweise vorgesehen sein sollte, die holographisch oder 
beugungsoptisch wirksame Struktur 12 nur bereichsweise 
vorzusehen. Die Schichtdicke der Replizierlackschicht 11 
betragt 0,05 - l,5fim. Sie kann folgende Zusairutiensetzung 
aufweisen: 



Cyclohexanon 2 00 g 

Methylmetacrylat (d = 1,17 g/m 3 , Fp > 130°C) 12 g 
Polyvinylchlorid Terpolymer (Tg = 9 0°C) 5 g 

Ethylacetat 200 g 



Struktur 12 

Bei der Struktur 12 kann es sich um eine allgeinein bekannte, 
fiir sogenannte OVDs iibliche beugungsoptisch oder holographisch 
wirksame Struktur handeln, beispielsweise um eine 
Gitterstruktur , wobei die optischen Eigenschaf ten der Struktur 
12 durch die entsprechenden Strukturparameter; beispielsweise 
Gitterf requenz , Gittertiefe, Gitterneigung etc. bestimmt 
werden. Die Struktur 12 wird im allgemeinen in einem 
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Replizierverfahren in die Replizierlackschicht 11 wahrend der 
Fertxgung der Hei/3pragef olie 6 eingebracht. 

HRI (hochreflektierende) Schicht 13 

Aufgabe der hochref lektierenden Schicht 13 ist eine 
Verbesserung der Sichtbarkeit der beugungsoptisch oder 
holographisch wirksamen Struktur 12, wobei, wie eine 
Betrachtung der Figur 3 erkennen la|3t, gleichzeitig 
gewahrleistet sein mu|3, da/3 der Betrachter durch die Schicht 13 
hxndurchsehen kann, urn die Markierungen 19 und den Druck 2 0 zu 
erkennen . 

Diese Aufgabe kann beispielsweise eine auf gedampf te 
hochbrechende Schicht einer Dicke von 10 bis 500 nm'erfiillen 
wobex beispielsweise Metalloxide, Metallsulf ide, Titandioxid' 
etc. diese Aufgabe erfiillen konnen. 

Kleberschichten 14 und 15 

Wie bereits erwahnt, ist es moglich, die beiden Schichten 14 
und 15 aus dem gleichen, transparenten Material herzustellen 
Es ware aber auch denkbar, die Schicht 14 lediglich als 
Haftvermittlerschicht zwischen der Kleberschicht 15 und der 
Beschichtung 13 der Struktur 12 vorzusehen. 

Beim Ausfiihrungsbeispiel wird davon ausgegangen, da/3 zwei 
gleiche Kleberschichten verwendet werden, die vollflachig 
ausgebildet sind und eine Schichtstarke von 2 bis lOum 
vorzugsweise 3 bis Sum aufweisen. Die Kleberschichten konnen 
wie folgt zusanunengesetzt sein: 

MEK 

250 g 

Toluol . 

340 g 

Vinylchlorid-Vinylacetat Copolymer (Fp: 80°C)120 g 
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Thermoplastisches Polyurethan (d=l,18 g/cm^JlSS g. 
Kieselsaure , hydrophobiert 

(Partikelgr6/3e ca. lO^m) 60 g 

Markierungen 19 

Bei der Markierungen 19 handelt es sich vorzugsweise urn in 
einem Druckverf ahren nach Aufbringung der ersten Kleberschicht 
aufgebrachte Elemente, beispielsweise spezielle grafische 
Elemente, eine - nur unter bestimmten Betrachtungsbedingungen 
sichtbare - Schrift etc., Beim Ausf uhrungsbeispiel wird davon 
ausgegangen, da0 die Markierungen 19 von einem auf UV-Licht 
ansprechenden Dekorlack gebildet sind, der wie folgt 
zusanunengesetzt sein kann: 



MEK 2000 g 

Butylacetat 600 g 

Cyclohexanon 200 g 

Methylmethacrylat (d=l,15 g/m 3 f TG=50°C) 200 g 
PVC/PVAC-Mischpolymerisat 

(Erweichungspunkt : 9 0°C) 500 g 
Methylmethacrylat 

(d=l,16 g/m 3 , n sp/c=40-50 cm 3 /g) 130 g 

Diacetonalkohol 100 g 

hochmolekulares Dispergieradditiv 80 g 



Luminenszenz -Pigment (organisch/anorganisch) 125 g 

Druck 20 

Der auf die freie Oberflache der Kleberschicht 15 aufgebracht 
Druck 20 wird, wie bereits erwahnt, mittels gelaufiger 
Druckverf ahren erzeugt, z.B. mit Hilfe von Laserdruckern, 
Thermotransf erdruckern etc.. Es ware theoretisch sogar denkbar, 
statt eines Druckes 2 0 von Hand weitere Markierungen 
anzubringen. Laser- oder Thermotransf er-Druck sind jedbch zu 
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bevorzugen, weil in diesem Falle infolge der Festlegung der 
Ubertragungsfolie auf dem Substrat 8 unter Warmeeinwirkung 
davon auszugehen ist, da/3 die den Druck erzeugenden Partikel 
zumxndest teilweise auch direkt am Substrat 8 haften. Wenn in 
emem derartigen Fall dann versucht wird, die 

Dekorschichtanordnung 7 von den Substrat' 8 abzuldsen, ist damit 
zu rechnen, dap zumindest Reste des der Identification 
dxenenden Druckes 20 auch so fest direkt a. Substrat 8 haften, 
da/3 sxch exne Ablosung der Dekorschichtanordnung 7 ohne Spuren 
nicht erreichen la/3t. 

Die Herstellung der Obertragungsfolie wird Ublicherweise derart 

verfah"' ^ ^ * -ch den gelaufigen 

Verfahren, also lm wesentlichen mittels Druckverf ahren 
hergestellt und diese Hei/3pragfolie 6 dann mit einem 
Haftverbund bestehend aus der Tragerfolie 1 sowie der 
Grundfolie 3 mittels des Permanentklebers 4 fest verbunden 
wxrd, beispielsweise durch ein an sich bekanntes 
Kaschierverf ahren . 
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P 35 712 30/di 



Leonhard Kurz GmbH & Co . , 
Schwabacher Stra/3e 482, 90763 Fiirth 



Patentanspriiche : 



Ubertragungsfolie zur Aufbringung einer von mindestens 
einer Lackschicht (10, 11, 19) und einer 
warmeaktivierbaren Kleberschicht (14, 15) gebildeten 
Dekorschichtanordnung (7) auf ein Substrat (8), wobei die 
Ubertragungsfolie eine Grundfolie (3) umfaflt, die mittels 
eines Permanentklebers (4) mit der einen Oberflache eines 
Trager films (5) verbunden ist, an dessen anderer 
Oberflache die Dekorationsschichtanordnung (7) angeordnet 
1st, die von dem Tragerfilm (5) unter Hitzeeinwirkung 
losbar ist und auf ihrer dem Tragerfilm (5) abgekehrten 
Seite die warmeaktivierbare, zur Verbindung mit dem 
Substrat (8) dienende Kleberschicht (15) aufweist. 
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2. Ubertragungsfolie nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
da/3 die Grundfolie (3) von einer auf ihrer dem Tragerfilm 
(5) abgekehrten Oberflache (22) silikonisierten 
Papierbahn gebildet ist, die mit ihrer silikonisierten 
Oberflache (22) an einer Tragerfolie (1) ldsbar haftet. 

3. Ubertragungsfolie nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

da/3 die Grundfolie (3) mit dem Tragerfilm (5) und der 

Dekorschichtanordnung (7) in eine Mehrzahl von 

etikettenartigen Einzelelementen (17) unterteilt ist, 

wobei mehrere solche Einzelelemente (17) auf einer 

Tragerfolienbahn (1) von dieser abziehbar angeordnet 

sind. 

4. Ubertragungsfolie nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet, 
dap die Einzelelemente (17) durch Stanzung Oder 
Perforation (16) von Grundfolie (3), Tragerfilm (5) und 
Dekorschichtanordnung (7) entlang ihrer vorgesehenen 
Umfangsrander gebildet sind. 

). Ubertragungsfolie nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 
dap die Dekorschichtanordnung (7) transparent ist und die 
zur Festlegung der Dekorschichtanordnung (7) an dem 
Substrat (8) dienende Kleberschicht (15) mittels eines 
Druckers, beispielsweise eines Laser- oder 
Thermodruckers, bedruckbar ist. 



Ubertragungsf olie nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 
da/3 die Dekorschichtanordnung (7) wenigstens eine an 
einer Oberflache mit einer beugungsoptisch und/oder 
holographisch wirksamen Struktur (12) versehene 
Replizierlackschicht ( 11) aufweist . 

Ubertragungsf olie nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, 

da/3 die beugungsoptisch und/oder holographisch wirksame 

Struktur (12) eine transparente Schicht (13) eines 

Materials tragt, dessen Brechungsindex deutlich hoher ist 

als der der transparenten Replizierlackschicht (11). 

Ubertragungsf olie nach Anspruch 6 und 7 , 
dadurch gekennzeichnet, 
da]3 die beugungsoptisch und/pder holographisch wirksame 
Struktur (12) eine auf gedampf te Schicht (13) von ZnS 7 
Ti02, SiO oder einem hinsichtlich der Brechung 
wirkungsahnlichen Material tragt. 

Ubertragungsf olie nach einem der vorhergehenden 
Anspruche/ 

dadurch gekennzeichnet, 
da/3 die warmeaktivierbare, zur Festlegung an dem Substrat 
(8) dienende Kleberschicht von zwei Kleberlagen (14 r 15) 
gebildet ist f zwischen denen eine in einem Druckverf ahren 
erzeugte Markierung (19) angeordnet ist. 
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10. tibertragungsfolie nach Anspruch 9, 

dadurch gekennzeichn e t, 
daB die Markierung (19) von Druckfarben gebildet 1st, die 
nur bei Beleuchtung mit Licht vorbestimmter 
Wellenlangenbereiche erkennbar sind. 

LI. tibertragungsfolie nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, 

d a d u r c h g e k e n n z e i c h n e t, 

da/3 sie aneinander anschlie/3end folgende Bestandteile 

umfafit 

eine Tragerf olienbahn (1), 

eine Bahn (3)aus Silikonpapier , die mit ihrer 
silikdnisierten Oberflache (22) auf der 
Tragerpapierbahn (1) losbar haftet, 
einen Tragerf ilm (5), der mittels eines 
Permanentklebers (4) mit der nicht silikonisierten 
Oberflache der Silikonpapierbahn (3) verbunden ist 
und auf dessen freier Oberflache nacheinander 
vorgesehen sind, 

eine nur im Bedarfsfall vorhandene 
Abloseschicht ( 9 ) , 

eine an ihrer dem Tragerf ilm (5) abgekehrten 
Oberflache die beugungsoptisch und/oder 
holographisch wirksame Struktur (12) aufweisende 
transparente Replizier-Lackschicht (11), 
eine die Struktur (12) zumindest bereichsweise 
bedeckende Schicht (13) eines im Vergleich zur 
Replizier-Lackschicht (ll)hoch brechendem 
Materials, 

eine warmeaktivierbare Kleberschicht (14)sowie 
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ggf . eine zweite warmeaktivierbare Kleberschicht 
(15) und zwischen den beiden warmeaktivierbaren 
Kleberschichten (14, 15) eine gedruckte Markierung 
( 19 ) , wobei 

die Replizierlackschicht (11) , die Schicht (13) aus 
hochbrechendem Material sowie die 
warmeaktivierbare (n) Kleberschicht (en) (14, 15) 
transparent sind und die die der Tragerf olienbahn 
(1) abgekehrte Oberflache der Ubertragungsf olie 
bildende Kleberschicht (15) von einem mittels eines 
Druckers bedruckbaren Material gebildet ist. 
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